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UVOD 

U skladu sa zahtjevima Zakona o zaštiti okoliša (NN 110/07), a temeljem Uredbe o postupku 

utvrđivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08), definirana je potreba utvrđivanja 

objedinjenih uvjeta zaštite okoliša za postojeća postrojenja. 

Iz odredbi navedenog zakona proizlazi izrada Tehničko – tehnološkog rješenja postrojenja, 

koje se prema članku 85., stavku 2. navedenog zakona, obvezno prilaže Zahtjevu za 

utvrđivanje objedinjenih uvjeta zaštite okoliša. 

Sadržaj tehničko – tehnološkog rješenja za postrojenje propisan je člankom 7., stavak 2. 

Uredbe o postupku utvrđivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) i obuhvaća 

sljedeća poglavlja: 

 

1. Opće, tehničke, proizvodne i radne karakteristike postrojenja 

2. Plan s prikazom lokacije zahvata s obuhvatom cijelog postrojenja (situacija) 

3. Opis postrojenja 

4. Blok dijagram postrojenja prema posebnim tehnološkim cjelinama 

5. Procesni dijagrami toka 

6. Procesna dokumentacija postrojenja 

7. Ostala dokumentacija koja je potrebna radi objašnjenja svih obilježja i uvjeta 

provođenja predmetne djelatnosti koja se obavlja u postrojenju 

 



 

1. OPĆE, TEHNIČKE, PROIZVODNE I RADNE KARAKTERISTIKE 

POSTROJENJA 

NAZIV POSTROJENJA 
MESSER CROATIA PLIN d.o.o. – ACETILENSKA 

STANICA VIKTOR LENAC 

LOKACIJA 

POSTROJENJA 

ŽUPANIJA PRIMORSKO – GORANSKA ŽUPANIJA 

OPĆINA KOSTRENA 

ADRESA  MARTINŠĆICA BB, 51 221 KOSTRENA 

KATASTARSKE ČESTICE 1084/1, 1084/10, 1084/11 

BROJ ZAPOSLENIH NA LOKACIJI 3 

DJELATNOST POSTROJENJA* 

4.1. KEMIJSKA POSTROJENJA ZA PROIZVODNJU 

OSNOVNIH ORGANSKIH KEMIKALIJA, KAO ŠTO SU: 

(A) JEDNOSTAVNI UGLJIKOVODICI (LINEARNI ILI CIKLIČKI, 
ZASIĆENI ILI NEZASIĆENI, ALIFATSKI ILI AROMATSKI) 

KAPACITET POSTROJENJA 2 x 75 Nm
3
/h 

*prema Prilogu 1. Uredbe o postupku utvrđivanja objedinjenih uvjeta zaštite okoliša (NN 114/08) 

 

Tvrtka Messer Croatia Plin d.o.o. osnovana je 1986. godine. Dio je veće međunarodne 

grupacije čije sjedište se nalazi u gradu Sulzlbachu, u Njemačkoj. Sjedište poduzeća u 

Republici Hrvatskoj nalazi se u Zaprešiću na adresi Industrijska 1. Poduzeće je registrirano 

kod Trgovačkog suda u Zagrebu pod matičnim brojem 080022377, OIB 32179081874. 

Poduzeće zapošljava 245 ljudi i ima razgranatu mrežu proizvodnih i prodajnih lokacija u svim 

regijama (Zagreb, Zaprešić, Vrbovec, Kutina, Ribnjaci, Slavonski Brod, Koprivnica, Kašina, 

Čakovec, Varaždin, Krapinske Toplice, Samobor, Ravna Gora, Rijeka, Labin, Pula, Zadar, 

Dugi Rat i Ploče). Poduzeće ima uveden SAP sustav i moderniziranu cjelokupnu 

informatičku strukturu.  

Messer Croatia Plin d.o.o. bavi se proizvodnjom i prodajom industrijskih i medicinskih 

plinova, plinova za prehrambenu proizvodnju i pripadajuće opreme. Isporučuje čitav niz 

industrijskih plinova (kisik, dušik, argon, vodik, ugljični monoksid, ugljični dioksid, acetilen, 

helij, zaštitni plinovi za zavarivanje i specijalni plinovi) u različitim agregatnim stanjima i 

različitim stupnjevima čistoće. U procesu proizvodnje najvažnije je razlaganje zraka kojim se 

dobivaju kisik, dušik, argon, kripton i ksenon. Poduzeće isporučuje ugljični dioksid i gorive 

plinove koji se dobivaju iz drugih izvora. Ovisno o potrebnim količinama i primjeni koriste se 

različiti sistemi opskrbe (tehnički plinovi u bocama, tekući tehnološki plinovi u cisternama, 

specijalni plinovi u različitoj ambalaži - doze pod tlakom, 200 barske baterije boce, plinovi za 

prehrambenu proizvodnju u bocama itd).  

Pogon Viktor Lenac tvrtke Messer Croatia Plin d.o.o., u sklopu kojeg se nalazi acetilenska 

stanica Viktor Lenac, smješteni su u Općini Kostrena, u naselju Martinšćica, u samoj uvali 

Martinšćica, u industrijskoj luci u sklopu brodogradilišta Viktor Lenac. Pogon se nalazi u 

blizini državne ceste D 8, a kraj pogona prolazi i lokalna industrijska cesta. U pogonu Viktor 



 

Lenac proizvodi se acetilen i vrši se distribucija acetilena i kisika u magistralni cjevovod 

brodogradilišta. 

U pogonu acetilenske stanice Viktor Lenac odvija se djelatnost proizvodnje i distribucije 

acetilena (C2H2). Acetilen se dobiva mokrim postupkom, a sam proces se temelji na 

egzotermnoj reakciji kalcijevog karbida s vodom: 

 

 

 

Acetilen se koristi u području autogene tehnike (zavarivanje, rezanje, predgrijavanje, 

metalizacija, ravnanje, žljebljenje…). 

Na lokaciji se vrši i skladištenje i distribucija kisika za brodogradilište Viktor Lenac.  

Pogon zapošljava 4 djelatnika. Pošto postoji usluga vanjskog transporta, tijekom dana na 

lokaciji mogu biti prisutni i vozači dodijeljeni distributivnom središtu. Radno vrijeme pogona je 

od 6:00 do 22:00 sata. Radi se u dvije, a po potrebi i u tri smjene (2 radnika u prvoj i dva 

radnika u drugoj smjeni). 

 

POPIS OBJEKATA KOJI SE NALAZE NA LOKACIJI POGONA VIKTOR LENAC: 

 Upravna zgrada  

 Uredski prostor 

 Garderoba 

 Priručna radionica 

 Acetilenska stanica 

 Proizvodnja acetilena 

 Taložnice vapna (3 x) 

 Kontejner za prazne bačve kalcijevog karbida 

 Stanica tekućeg kisika 

 Spremnici kisika 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CaC2 + 2H2O  C2H2 + Ca(OH)2  

 

 



 

Slika 1: Acetilenska stanica 

 

 

 
Slika 2: Upravna zgrada 

 

 

 



 

 

Slika 3: Raspored objekata u krugu postrojenja 

 

ACETILENSKA STANICA 

UPRAVNA ZGRADA 

STANICA O2 

KONTEJNER ZA PRAZNE BAČVICE KALCIJEVOG KARBIDA 

   EMISIJE V1 (TO OTPADNE TEHNOLOŠKE VODE), O1 (TOK OTPADA), SVZ (EMISIJE U ZRAK) 

 

Acetilenska stanica 

Kapacitet acetilenske stanice iznosi: 2 x 75 Nm3/h 

Acetilenska stanica smještena je u prostoru brodogradilišta Viktor Lenac. Glavnu opremu 

stanice predstavlja: 

 Dva razvijača (generatora) acetilena kapaciteta svaki 75 Nm3/h, 

Tehnički podaci razvijača acetilena 

Maksimalni kapacitet   Nm
3
/h  150 

Kapacitet kontejnera   kg  1100 

Kapacitet fiksnog kontejnera  kg  250 

Dozvoljena granulacija karbida  mm  15 – 80 

Maksimalni radni tlak   bara  1,2 

V1/O1 

SVZ1 



 

 Dozirni puž 

 Miješalica karbida 

 Vodeni ispirač 

 Spremnik za akumulaciju acetilena 

 Koksni filtar 

 Vodeni osigurač 

 Regulator tlaka 

 Zračna dizalica za transport pomoćnog spremnika kalcijevog karbida  

 

Sva oprema postavljena je u paru, tj. postoje dvije linije. Odjednom je u radu uvijek samo 

jedna linija dok je druga pričuva kako bi se brodogradilištu osigurao acetilen u slučaju kvara 

prve linije. 

Ventili koji se nalaze na opremi za proizvodnju acetilena u acetilenskoj stanici MCP Viktor 

Lenac su dizajnirani specifično za proizvodnju acetilena te ispitani na propusnost prilikom 

instalacije o čemu postoje i zapisi u arhivi tvrtke. 

Cjevovodi za transport acetilena kroz prostor razvijačke stanice su izvedeni od čelika s 

prirubnicama. Cjevovod je dimenzioniran za izdržavanje tlaka i do 1200 bara. 

Cjevovodi za transport acetilena van prostora razvijačke stanice acetilena su izrađeni od 

nehrđajućeg čelika te su dimenzionirani za tlak do 1200 bara. Svi spojevi na cjevovodu su 

izvedeni varenjem. Mjesta vara su ispitana na propusnost o čemu postoje zapisi u arhivi 

tvrtke. 

U pogonu su na kritičnim mjestima postavljeni sigurnosni ventili te rasprsne membrane koje 

se aktiviraju u slučaju porasta tlaka u sustavu. Na kritičnim mjestima su instalirani i 

zaustavljači plamena (keramički filtri) koji se aktiviraju u akcidentnim situacijama. 

U pogonu su, na za to odgovarajućim mjestima, postavljeni manometri, termometri, nivokazi, 

vodokazi,mjerači protoka plina i vode te se kontinuirano prate i bilježe svi pokazatelji. U 

slučaju odstupanja od zadanih radnih uvjeta zaustavlja se proizvodnja te otklanja nedostatak 

koji je doveo do odstupanja. 

 

Stanica O2 

Na posebnom, ograđenom platou unutar postrojenja tvrtke Messer Croatia Plin – Acetilenska 

stanica Viktor Lenac nalazi se stanica tekućeg kisika iz koje se obavlja snabdijevanje 

brodogradilišta navedenim medijem. Stanica se sastoji od dva vertikalna spremnika tekućeg 

kisika kapaciteta svaki 20 t. Spremnici su smješteni na armirano – betonskom ukopanom 

platou.  

 

 



 

2. PLAN S PRIKAZOM LOKACIJE ZAHVATA S OBUHVATOM CIJELOG 

POSTROJENJA (SITUACIJA) 

Pogon Viktor Lenac tvrtke Messer Croatia Plin d.o.o., u sklopu kojeg se nalazi acetilenska 

stanica Viktor Lenac, smješteni su u Općini Kostrena, u naselju Martinšćica, u samoj uvali 

Martinšćica, u industrijskoj luci u sklopu brodogradilišta Viktor Lenac. Pogon se nalazi u 

blizini državne ceste D 8, a kraj pogona prolazi i lokalna industrijska cesta. 

Zemljopisne koordinate postrojenja su: 

N: 45° 18´41,20˝ 

E: 14°28´49,58˝ 

 

Najbliže naseljeni objekti nalaze se na udaljenosti od oko 250 m od pogona u smjeru 

sjeveroistoka (obiteljske kuće). U neposrednoj blizini pogona nalazi se Brodogradilište Viktor 

Lenac. Pogon je udaljen oko 100 m od mora. Najbliža policijska stanica, I. Policijska postaja 

u Rijeci, nalazi se na udaljenosti od oko 5 km. Očekivano vrijeme reakcije nakon dojave 

nesreće je oko 5 minuta. Javna vatrogasna postaja u Rijeci nalazi se na udaljenosti od oko 2 

km i očekivano vrijeme reakcije je par minuta nakon dojave požara. No brodogradilište Viktor 

Lenac ima vlastitu vatrogasnu postrojbu koja može reagirati na licu mjesta. Najbliža hitna 

pomoć nalazi se u Gradu Rijeci na udaljenosti od oko 6 km, pa je očekivano vrijeme od 

dojave nesreće do dolaska službe hitne pomoći oko 6 minuta.  

U nastavku su dani grafički prikazi lokacije postrojenja Viktor Lenac tvrtke Messer Croatia 

Plin d.o.o. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Slika 4: Zemljopisni položaj postrojenja (izvorno mjerilo MJ 1:100 000) 

 

Slika 5: Ortofoto prikaz lokacije postrojenja 

MESSER CORATIA PLIN d.o.o. 

Acetilenska stanica Viktor Lenac 



 

 

 

MESSER CORATIA PLIN d.o.o. 

Acetilenska stanica Viktor Lenac 



 

 

3. OPIS POSTROJENJA 

U pogonu acetilenske stanice Viktor Lenac odvija se djelatnost proizvodnje i distribucije 

acetilena (C2H2). Acetilen se dobiva mokrim postupkom, a sam proces se temelji na 

egzotermnoj reakciji kalcijevog karbida s vodom: 

 

 

 

Acetilen se koristi u području autogene tehnike (zavarivanje, rezanje, predgrijavanje, 

metalizacija, ravnanje, žljebljenje…). 

Na lokaciji se vrši i skladištenje i distribucija kisika za brodogradilište Viktor Lenac.  

ACETILENSKA STANICA 

Kapacitet acetilenske stanice iznosi: 2 x 75 Nm3/h 

Acetilenska stanica smještena je u prostoru brodogradilišta Viktor Lenac. Glavnu opremu 

stanice predstavlja: 

 Dva razvijača (generatora) acetilena kapaciteta svaki 75 Nm3/h, 

Tehnički podaci razvijača acetilena 

Maksimalni kapacitet   Nm
3
/h  150 

Kapacitet kontejnera   kg  1100 

Kapacitet fiksnog kontejnera  kg  250 

Dozvoljena granulacija karbida  mm  15 – 80 

Maksimalni radni tlak   bara  1,2 

 Dozirni puž kojim se dozira karbid u razvijač pogonjen je elektromotorom putem 

varijatora, reduktora broja okretaja i sustavom lančanika. Elektromotor je smješten u 

drugoj prostoriji a okretanje se prenosi osovinom koja kroz zid prolazi putem 

vatronepropusnog prolaza. Dozirnim pužem upravlja se putem presostata koji je 

podešen na radni tlak od 0,7 do 0,9 bara a porastom tlaka do 1,5 bara automatski se 

isključuje iz rada. Temperatura reakcije se kreče do 64°C (parametar se prati putem 

pipala ugrađenog u razvijač i preko kontaktnog termometra koji se nalazi u drugoj 

prostoriji) 

 Miješalica karbida - sastoji se od miješalice i pogonske osovine spojene 

elektromotorom putem lančanog prijenosa. Služi miješanju karbida i vode u tijeku 

razvijanja acetilena, čime se povećava učinkovitost procesa razvijanja acetilena, 

sprječava nastanak žarišta reakcije a ujedno i pospješuje odvođenje topline 

 Vodeni ispirač - čelična posuda ispunjena do pola sa vodom, namjena je odvajanje 

krutih čestica iz acetilena 

 Spremnik za akumulaciju acetilena – služi za kompenzaciju pada tlaka acetilena u 

liniji prema brodogradilištu tj. magistralnom cjevovodu 

CaC2 + 2H2O  C2H2 + Ca(OH)2  

 

 



 

 Koksni filtar - služi za odvajanje sumporovodika i fosforovodika iz acetilena (punilo se 

mijenja po potrebi a tijekom remonta se vadi, pere i suši) 

 Vodeni osigurač – služi za sprječavanje incidenta kod povratka plamena u cjevovodu  

 Regulator tlaka - regulira tlak sa izlaza razvijača na tlak 0,5 bara. 

 Zračna dizalica za transport pomoćnog spremnika kalcijevog karbida unutar 

acetilenske stanice. 

Sva oprema postavljena je u paru, tj. postoje dvije linije. Odjednom je u radu uvijek samo 

jedna linija dok je druga pričuva kako bi se brodogradilištu osigurao acetilen u slučaju kvara 

prve linije. 

OSTALE TEHNIČKI POVEZANE CJELINE 

Skladište dnevne potrošnje kalcijevog karbida 

Kapacitet skladište iznosi: 50 bačvica x 100 kg Ovo skladište je smješteno u prostoriji do 

acetilenske stanice. Izrađeno je od betonskih zidova sa laganom krovnom konstrukcijom. 

Skladište kalcijevog karbida se nalazi u zatvorenom, natkrivenom objektu s betoniranom 

podnom površinom. 

Slika 6: Skladište kalcijevog karbida 
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čni spremnik zapremine 20 l smješten u acetilenskoj stanici. 

 

Slika 7: Spremnik acetona 

 

 



 

Taložna jama za karbidni talog 

Taložna jama za karbidni talog sastoji se od tri komore, ukupnog kapaciteta 45 m3. Taložnice 

rade na preljevnom sistemu. Karbidne jame su pravokutne te izrađene od betona.  

Taložnice su prvenstveno namijenjene izdvajanju vapna nastalog u generatoru acetilena od 

otpadne tehnološke vode. 

 

Slika 8: Taložna jama za karbidni talog 

 

 

Spremnik metalnog otpada 

Spremnik metalnog otpada je brodski kontejner od 6 stopa (površine 6,0 x 2,5 m). 

 

OPIS TEHNOLOŠKOG PROCESA 

Dobava sirovina i pomoćnih medija 

Kalcijev karbid se na lokaciju doprema kamionom iz skladišta u MCP 3. Maj u specijalnim 

vodonepropusnim bačvicama zapremine 100 kg. Dinamika dobave u potpunosti ovisi o 

potrebama brodogradilišta koje je jedini potrošač acetilena proizvedenog na predmetnoj 

acetilenskoj stanici. Odmah po prispijeću bačvice se pregledavaju kako bi se utvrdilo da li 

imaju oštećenja koja bi mogla narušiti vodonepropusnost bačvica. Bačvice koje 

zadovoljavaju odlažu se u skladišni prostor dnevne potrošnje karbida a bačvice koje ne 

zadovoljavaju vraćaju se u MCP 3. Maj.  

Aceton se na lokaciju doprema i skladišti u plastičnom spremniku zapremine 20 l. 

 

Priprema sirovina 

U skladištu dnevne potrošnje karbida 200 kg kalcijevog karbida se napuni u prijenosni 

spremnik. Prijenosni spremnik se potom podiže zračnom dizalicom na pomoćni spremnik 

kalcijevog karbida koji treba napuniti. Zasićenje acetilenom kompletnog pomoćnog 

spremnika kalcijevog spremnika na razvijaču vrši se tako da se preko ventila i spojne cijevi 



 

pusti acetilen iz razvijača u pomoćni spremnik. Na vrhu pomoćnog spremnika kalcijevog 

karbida pomoću baždarne staklene birete koja se nalazi na gumenoj cjevčici i spojena je na 

ventil pušta se acetilen u posudu s acetonom te kod zasićenja pomoćnog spremnika od 98-

99 % acetilenom bireta povuče aceton nakon zatvaranja ventila. Očitanje je na staklenom 

podjelku birete. Nakon toga se ispušta acetilen iz pomoćnog spremnika kalcijevog karbida 

sistemom cjevovoda preko ventila u atmosferu uslijed čega dolazi do pada tlaka u 

pomoćnom spremniku pa je moguće otvoriti konusni zatvarač i izvršiti punjenje istog 

kalcijevim karbidom iz prijenosnog spremnika. Završetkom punjenja pomoćnog spremnika 

kalcijevog karbida zatvara se konusni zatvarač na istom. Kod potrebe ispuštanja kalcijevog 

karbida iz pomoćnog u glavni spremnik, acetilen se pušta u pomoćni spremnik kalcijevog 

karbida preko spojne cijevi i ventila razvijača. Ponovno se na vrhu pomoćnog spremnika vrši 

analiza na gore opisan način. Kada je ispunjen uvjet za spuštanje kalcijevog karbida u glavni 

spremnik podiže se ventil za izjednačavanje tlaka u spremnicima i otvara se konusni 

zatvarač glavnog spremnika radi ispuštanja kalcijevog karbida. Spuštanjem cijelog sadržaja 

kalcijevog karbida iz pomoćnog u glavni spremnik podiže se konusni zatvarač. Prijenosni 

spremnik kalcijevog karbida se zračnom dizalicom spušta na vozić i gurne u spremište 

bačvica. Ovime je postupak punjenja razvijača kalcijevim karbidom završen. 

 

Slika 9: Zračna dizalica i pomoćni spremnik 

 

 

Proizvodnja plina (C2H2) 

Acetilen se dobiva mokrim postupkom, a sam proces se temelji na egzotermnoj reakciji 

kalcijevog karbida s vodom: 

CaC2 + 2H2O →C2H2 + Ca(OH)2 + 127,7 kJ 

U razvijaču se uz pomoć vode karbid razgrađuje u acetilen i nusprodukte. Razvijač radi po 

načelu padanja karbida u vodu, pri čemu se koristi gravitacija za doziranje karbida. Dozirni 

puž gura karbid koji pada u posudu sa vodom. Proizvodnja se regulira pomoću presostata. 

Razvijeni acetilen prolazi kroz vodenu ispiralicu u kojoj se uklanjaju topljive nečistoće i krute 

tvari. Nakon ispiralice acetilen se pohranjuje u akumulacioni spremnik, odakle se pušta u 

glavni cjevovod brodogradilišta. Rashladna sustava tijekom reakcije se osigurava stalnim 

dotokom vode u razvijač (max. dozvoljena temperatura u razvijaču je 64oC kada kontaktni 

termometar gasi postrojenje). 



 

 

Slika 10: Postrojenje za proizvodnju acetilena 

 

 

 

 

 

Slika 11: Spremnik acetilena 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Pročišćavanje plina (C2H2) 

U kemijskoj čistilici (koksni filter) odstranjuje se iz acetilena fosfin, amonijak, sumporovodik i 

arsen. Koksni je filter u uporabi isključivo kod zahtijevane 100% čistoće plina acetilena.  

 

Slika 12: Koksni filter 

 

 

Prikupljanje i obrada taloga (Ca(OH)2) 

Kod svakog porasta razine vode u sustavu (što se određuje preko nivostata) suvišak vode se 

zajedno sa talogom ispušta u taložnicu. Pražnjenje taložnica zavisno je od proizvodnje. 

 
Slika 13: Taložnice 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

Distribucija plina (C2H2) 

Distribucija acetilena iz acetilenske stanice u magistralni cjevovod obavlja se preko vodenih 

osigurača i glavnog ventila. 

 

Slika 14: Vodeni osigurač i glavni ventil 

 

 

Održavanje i čišćenje 

Svakih 12 punjenja obavlja se čišćenje razvijača – odstranjivanje nakupljenog taloga i 

ispiranje vodom. 

Svako 3 godine, generator acetilena se ispire sa 5% solnom kiselinom te se potom solna 

kiselina ispušta u taložnicu. 

Održavanje tj remont stanice i pripadajuće opreme obavlja se od strane brodogradilišta kao 

vlasnika instalirane opreme i operatera. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

4. BLOK DIJAGRAM POSTROJENJA PREMA POSEBNIM TEHNOLOŠKIM DIJELOVIMA 

 

 



 

 

5. PROCESNI DIJAGRAM TOKA 

PROCESNI DIJAGRAM TOKA PROIZVODNJE ACETILENA 

 

 

DOZIRANJE KARBIDA I 

VODE

RAZVIJANJE ACETILENA U 

REAKTORU

PROČIŠĆAVANJE 

ACETILENA

DISTRIBUCIJA ACETILENA U 

BRODOGRADILIŠTE

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

6. DOKUMENTACIJA POSTROJENJA 

6.1. PROCESNA DOKUMENTACIJA 

 Vodopravna dozvola 

 Radne upute, procedure  

 Dokumenti u SHEQ sustavu upravljanja 

 

 

6.2. OSTALA DOKUMENTACIJA 

 Procjena ugroženosti stanovništva, materijalnih i kulturnih dobara te okoliša od 

katastrofa i velikih nesreća, DLS d.o.o. (Rijeka, 2012.) 

 Operativni plan zaštite i spašavanja, DLS d.o.o. (Rijeka, 2012.) 

 Plan gospodarenja otpadom 

 

 

 

 

 

 

 


